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PRODUKTOVA INFORMACE

LEPIDLO LIQUIFAST 9000

Liquifast 9000

POPIS

VLASTNOSTI

TECHNICKA DATA

Liqui Moly Liquifast 9000 je jednokomponentni, za studena zpracovatelné a vzdus-
nou vihkosti tvrditelné, polyuretanové lepidlo uréené pro lepeni Celnich, zadnich
a bocnich skel pfi opravach karosérii motorovych vozidel. Zejména se lepidlo to-
hoto druhu pfedepisuje pro vozidla, kterd maji vyhfivana skla, nebo ve skle inte-
grovanou autoanténu. Lepidlo se vyznacuje velmi vysokou pocatecni stabilitou
(high tack effect). To umoziiuje Cisté nanaseni vysokych lepidlovych housenek
a zabrariuje zapadani nebo sesouvani téZkych nebo Sikmo umisténych skel ihned
po jejich nalepeni. Vysoky modul pruznosti ve smyku lepidla pfinasi zietelné zvy-
vodivost lepidla zabrariuje vzniku mozné kontaktni koroze na karosérii. Muze se
zpracovavat pfi teplotach od -15 °C (!) a umoziiuje pouziti i za nepfiznivych pové-
trnostnich podminek. Lepidlo Liquifast 9000 bylo testovano zkusebni stanici TUV.

- elektricky nevodivé

- zpracovani za studena

- vytvrzovani vzdudnou vihkosti

- rychly odjezd vozidla po opravée

- vysoka pocatecni stabilita

- vysokomodulové

- osvédCena kvalita na urovni prvovyroby
- vysoce viskozni

Baze : prepolymer polyuretanu

Barva / vzhled : ¢erna

Zapach : charakteristicky

Hustota pfi +20 °C :cca 1,13 g/m? DIN 53217-4
Bod vzplanuti 1164 °C

Stabilita : velmi dobra

Teplota pfi zpracovani :156-35 °C

Vytvoreni povrchové kury
Doba pro zpracovani

Rychlost vytvrzeni

:cca 12 — 15 min

pfi +23 °C/50% relativni vihkosti

:ccai13 min

pfi +23 °C/50% relativni vihkosti

:cca 3,5-4,0 mm/24 hod

pfi +23 °C/50% relativni vihkosti

Tvrdost Shore A : cca 61 DIN 53505
Pevnost v tahu :cca10 MPa DIN 53504
Prodlouzeni pfi pfetrzeni :>500 % DIN 53504
Odolnost proti roztrzeni :cca12  N/mm DIN 53515
Pevnost ve smyku :cca’ MPa DIN EN 1465
G modul (stfihovy modul) :cca2,5 MPa DIN 54451
Vnitfni odpor :cca10” Q.cm DIN 60093
Teplotni odolnost :<80 °C

Teplotni odolnost — max. do 1 hod. : <120 °C

Pfipravenost vozidla k jizdé

Minimalni trvanlivost v originalnim
uzavieném obalu
Doporucena teplota pfi skladovani

: 30 minut (bez airbagu)
: 30 minut (2 airbagy)

: 18 mésicl
:0-+35 °C

NasSe informace vychazeji z peclivych zkouSek produktu a Ize je povazovat za spolehlivé, pfesto vS8ak maji nezavaznou povahu.
Zpracovano dne 13.06.2022 podle originalniho podkladu firmy LIQUI MOLY — Pl 29/01/25/2022 (P001456).
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LEPIDLO LIQUIFAST 9000

Liquifast 9000

OBLAST POUZITI

ZPUSOB POUZITI

POZNAMKA

DOSTUPNA BALENI

Lepeni Celnich, zadnich a bo&nich autoskel do karosérii osobnich a uzitkovych
motorovych vozidel, do kabin fidi€u u traktor(, vysokozdviznych vozikl a do spe-
cidlnich vozidel. Lepeni bocnich skel z tabulového a izolaéniho skla na autobusy
a Zelezniéni vagony. Rovnéz pro vozidla znacek: Audi, BMW, Ford, Jaguar, Mer-
cedes-Benz, Opel, Porsche, Renault, Saab, Seat, Skoda, Volvo, Volkswagen.

1. Cisténi

Lepené plochy musi byt suché a o€isténé od oleje, prachu, tuku a ostatnich necis-
tot. Vnitfek celého skla je nutné vycistit CistiCem ve spreji PEna na Cisténi skel (obj.
€. 1512). Lepené plochy je doporuceno odistit pfipravkem Liqui Moly Liquiclean
(obj. &. 6186), ptipadné pFipravkem Cisti¢ a fedidlo (obj. &. 6130), rovnéz tak lako-
vané lemy karosérie v€éetné nové nalakovanych dilG. Je doporuceno zbytky pua-
vodniho lepidla og&istit pfipravkem Liquiclean nebo Liqui Moly Cisti¢ a fedidlo. Pred
aplikaci lepidla pfip. pfed lepenim skla musi byt ocisténé plochy plné vyschlé.

Poznamka: Pro zajisténi optimalni pfilnavosti k lemim karosérie je doporu¢eno po
vyfiznuti skla dukladné je ogistit. Pokud mozZno odFfiznout zbytky housenky plvod-
niho lepidla.

2. Zakladovani / Aktivace skel s prednatéry

Pro zvySeni pfilnavosti lepeného povrchu je nutno na n&j pouzit pfipravek Aktivni
primer. Aktivni primer je obsaZeny v lepidlové soupravé v 10 ml tubé. Pfed pouZi-
tim tubu dikladné protfepavat po dobu nejméné 45 sekund. Aktivni primer Ize uni-
verzalné nanadet na lepené plochy ocisténého skla, pfip. na keramické povlaky,
na Cisté lakované plochy a na nové nalakované &asti karosérii, na zbytky starych
lepidel a rovnéz na skla s prednatérem (PU a RIM vrstvy), a to v tenké a rovno-
mérné vrstvé (cca 0,05 mm mokré vrstvy). OSetfené plochy primerem se musi
pfed nanesenim lepidla nechat minimalné 10 minut odvétrat (pfi +23 °C a 50%
relativni vlihkosti). Pokud jsou na lepené ploSe zbytky starého lepidla starSi nez
6 hodin (vyfezani skla pfed vice nez 6 hodinami), je pouziti Aktivniho primeru po-
Zadované.

Doporuéena pouziti jsou k dispozici v pripojené brozurce!

Doba pouzitelnosti a technické udaje jednotlivych uvedenych produktl jsou uve-
dené v jejich produktovych informacich.

400 ml  hlinikovy sa¢ek Obj. €. 6171 D-GB-P-I
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